Fischer Consult and Trade GmbH E t DTO

www.fctgermany.com

Produktions- und Lieferleistung: Schmiedekomponenten in Stahl und Sonderwerkstoffen

Produkte: Freiformgeschmiedet gemaR dieser
Ubersicht (bis 30 t Stiickgewicht).

- Scheiben: bis zu 3450 mm AD.
- Ringe: bis zu 6000 mm AD
gewalzt und geschmiedet
- Flanschen und Stutzen nach Zeichnung
- Wellen und abgesetzte Wellen:
bis zu 16 m, gedreht und gebohrt
- geschmiedete Rohre und
Rohrverbindungsteile
- Kugeln

Material (Auszug):

- C-Stahle: C22/ 30E/ 40E/ 45E/, S355 NL, S3552G3, P285-P460, und weitere
ASTM A/ ASME SA 105, SA 266 CL2, CL4, A516 GR 70, A 694 F52/ 60/ 65/ 70
SA 350 LF6 und weitere

- Niedrig- und hochlegierte 16Mo5, 12CrM019.5, X12CrMo91, 13 CrMo4-5, 10CrMo09.10, und weitere
Stahle - Warmfeste Stahle: ASTM A/ ASME SA 182 Grade F1, F5, F6, F9, F11, F12, F22, F22V
und weitere

- Einsatz,- Vergiitungs,- Nitrier- 16MnCr5, 25 CrMo4, 34 CrNiMo6, 42 CrMo4 und weitere

Stahle: ASTM 5115, 4130, 4337 / 4340, 4140 / 4142 und weitere
- Tieftemperatur- und P355, 12Nil14, 15NiCuMoNb5, und weitere
Warmfeste Stahle: ASTM A/ ASME SA 350 Grade LF 2, LF3 und weitere

- Rost- uns saurebestandige  1.4313, 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4541, 1.4571,
Stahle, Duplex, Superduplex: 1.4550, 1.4462, 1.4465 und weitere
ASTM A/ ASME SA182 / 965 Grade F6Mn, F304, F304 L/H, F316 L/H, F316 Ti,
F321, F321H, F347
ASTM A 182 F51, F53, F55 und weitere

- Sondergiiten: 1.4539, XINiCrMoCu25-20-5 ASTM A182 (F904L)
1.4901 X10CrWMoVNb9-2 ~ ASTM A182 F92
1.4903 X10CrMoVNb9-1 ASTM A 182 F91
1.4922 X20CrMoV11-1 / X20CrMoV12-1
1.4542(15-5PH), 1.4545(17-4PH), und weitere
ASTM A 705/630, A 705XM12, FXM19 und weitere

- Nickel- und Monel / INCOLOY / INCONEL / NICKEL / HASTELLOY
Titanlegierungen: TITANIUM-Gr. 1/2/5/12 ASTM B 381 - F1 und weitere
Standards und Wir liefern gemaR EN, VdTUV, ASTM, ASME,
Spezifikationen: gemald den weiteren internationalen Normen, wie British Standard, GOST, JIS,

gemal anspruchsvollsten Kundenspezifikationen.

Mechanische Bearbeitung: Sie kdnnen von uns vorbearbeitete oder nach Zeichnung fertig bearbeitete
(gedreht, gefrast, gebohrt) Werkstiicke beziehen.

Materialerprobung und Die Herstellung erfolgt gemass DIN EN ISO 9001.

Zertifizierung: Die mechanischen Erprobungen und zerstérungsfreien Werkstoffpriifungen

werden belegt mit Abnahmeprifzeugnissen gemafd EN 10204-3.1 und 3.2.
QS und Zulassungen: ISO 9001, PED 97/23/EG, AD2000 WO TRD100 und weitere.
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